«Das ist ganz klar ein Schritt in die Zukunft»

Farbe An einem Fachseminar
des Impréagnierwerks Willisau
und der Firma Dynasol stand
das Beschichten von druckim-
pragniertem Holzern im Mittel-

punkt des Interesses.
SUSANNA VANEK

Mittelschicht-System
6-8 Jahre

7-10 Jahre

System Diinnschicht- oder
offenporiges System

Unterhaltsintervalle  3-5 Jahre

gehobelt

sdge roh 4-6 Jahre

Aufbau 1 x allseitig

1 x sichtseitig im Werk

1 x bauseits

Fur die verschiednen Farbsysteme empfehlen sich diese Unterhaltsintervalle.

Holz im Aussenbereich erreicht
eine immer grossere Bedeutung.
Gleichzeitig steigen die Anspriche
der Kunden und Architekten. Ge-
fragt sind eine hohe Qualitat und
sehr wenig Unterhalt — wobei die
moderne Architektursprache hau-
fig nicht mit einem ausreichenden
konstruktiven Holzschutz vereinbar
ist. An einem Fachseminar auf dem
Gelande des Impragnierwerks Wil-
lisau, das dieses zusammen mit der
Firma Dynasol organisiert hatte,
wurden Mdglichkeiten aufgezeigt,
wie all diese Anforderungen unter
einen Hut gebracht werden kon-
nen. Das interessante Fachseminar
war gut besucht.

Wieso soll man impragnierte Holzer
Uberhaupt beschichten, mit dieser
Frage begann Guido Thalmann,
Geschéftsfuhrer und Verwaltungs-
rat des Impragnierwerks Willisau,
seinen Vortrag. Impragnierte Hol-
zer seien braun oder grinlich. Vie-
len Kunden wirde die Farbe nicht
gefallen, sie wiinschten lieber eine
farbliche Gestaltung der Holzer.
Mit der Beschichtung kénne aus-
serdem die Farbbestandigkeit und
die Dauerhaftigkeit wesentlich ver-
grossert werden. Das Beschichten
eines druckimpragnierten Holzes
sei auch ein Mittel der Gestaltung.
«Das ist fur den Holzbau ganz
klar ein Schritt in die Zukunft»,
so Thalmann. Zum Einsatz kommt
dieser chemische Holzschutz bei
Fassaden, Spielgeraten, Larm- oder
Sichtschutzwanden sowie bei Car-
ports oder Pergolas.
Druckimpragnierte Holzer missen
vor dem Beschichten gewisse Vor-
aussetzungen erfillen. So muss die
Holzfeuchtigkeit sich im Bereich
zwischen 15 und 17 Prozent bewe-
gen, eine kinstliche Trocknung ist
moglich. Zudem wird das Holz ge-
birstet, um die Rickstande auf der
Holzoberflache zu entfernen. Als
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1 x allseitig
1 x sichtseitig im Werk
1 x bauseits

Das Druckimpragnierverfahren.ist eine gute Grundierung.

Applikationen kommen ein Dunn-
schicht- oder offenporiges System,
ein Mittelschichtsystem, eine Hy-
drophobierung oder ein Holzdl in
Frage. Das Dunnschicht- oder of-
fenporige System hinterlasst nach
der Trocknung keinen wahrnehm-
baren Film, das Mittelschichtsystem
ist halbdeckend, der Holzcharakter
bleibt erhalten, die Hydrophobie-
rung reduziert die Feuchtigkeits-
aufnahme des Holzes und erhéht
dadurch die Formstabilitat. Holzol
pflegt und schiitzt Holz im Aussen-
bereich. Als Applikationsverfahren
existieren das Bursten, der Vaku-
mat oder ein Spritzen oder Strei-
chen.

1—2-mal sichtseitig

Hydrophobierung Holzol
2—4 Jahre 3-5 Jahre
3-5 Jahre 4-6 Jahre

1-2x sichtseitig

Foto: Guido Thalmann

Bei der Frage nach dem Unterhalt
musse berticksichtigt werden, wie
exponiert das Holz sei, auch die
Holzqualitdt und das Vorhanden-
sein eines konstruktiven Holzschut-
zes wirden eine Rolle spielen, so
Thalmann.

Am Seminar erfuhren die Teilneh-
mer auch einige Tipps und Tricks.
So ist auch das Impréagnieren von
verleimtem Holz mdoglich, wenn
auch die Tiefenimpragnierung
schwierig ist. Mittelschichtsyste-
me bei Holzsége roh sind 10 Jah-
re unterhaltsfrei. Die Leimfugen
werden nicht beeintrachtigt. Als
Variante sei es auch méglich, vor
der Verleimung zu imprdgnieren,



das bedinge aber einen erhéhten
Arbeitsaufwand. Empfehlens-
wert sei eine Impragnierung ohne
Farbpaste. Ein Abbund solle vor
der Impragnierung vorgenommen
werden, wenn maéglich. Wenn
das nicht moglich ist, sollten die
behandelten Kanten und Flachen
nachher gestrichen werden. Ein
direkter Erdkontakt des Holzes
sei zu vermeiden. Kiefernholz sei
besser trankbar als Fichte oder
Tanne.

Im Bereich Holzschutz sucht man
nach alternativen Maoglichkeiten
zur  Kesseldruckimpragnierung
und macht bei Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten mit.

Kein Sondermiill

Peter Kamber und Erwin Huber
von der Dynasol GmbH beton-
ten, dass die Pflegeintervalle von
druckimpragniertem Holz im Ver-
gleich zu anderen Grundierungen
im Minimum 25 Prozent langer
seien. Zudem wirden nach einer
Druckimpragnierung  Anstriche
besser haften. Kamber betonte,
druckimpragniertes Holz sei kein
Sondermll, es kénne in der Keh-
richtverbrennung verbrannt wer-
den.

Viele Holzfachleute, bedauerte
Kamber, wiirden nicht mit Farben
arbeiten. Unbehandelte Holzfas-
saden vergrauen bekanntlich, und
das nicht gleichmassig. «Der
Laie», meinte Kamber, «denkt
angesichts der Flecken, dass das
Holz verfaule. Das schadet dem
Image des Holzes als Baustoff!»
Bezliglich der Farbtone gab Kam-
ber zu bedenken, dass sich dunk-
les Holz starker in der Sonne auf-
heize als helles. Gemass Kamber
bringt geschliffenes oder ségero-
hes Holz im Aussenbereich eine
optimale Aufnahme des Anstrich-
materials.

Kamber nannte gute und schlech-
te Beispiele fur konstruktiven
Holzschutz. Schnittkantenbe-
handlung sei ein Muss, erlauterte
er, und der Abstand der Fassa-
de zum Boden musse gentigend
gross sein, sonst komme es zu ei-
ner Feuchtigkeitswanderung und
zu Algen und Pilzbefall.

Weiter sprach sich Kamber fur
Funktionsgarantien und War-
tungsvertrage aus, das gebe den
Holzbauern Sicherheit. Beschich-
tete druckimprdgnierte Holzer
sind beim Impragnierwerk Willi-
sau erhaltlich.
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Miillex ist nicht nur auf der Produkte-
seite innovativ, sondern optimiert ste-
tig auch die Montagetechnik. Das Ziel
ist ein leichter, sicherer und schneller
Einbau des Abfallirennsystems in der
Kiiche. Die Montageprofis haben ein
«leichtes Spiel> mit Miillex. Sie ge-
winnen Zeit und Zeit ist Geld! Qualitat,
made in Switzerland by Stockli!
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